Produktvorstellung PC-Software
MonsunNet V4
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SENSOBACK-Ladenbackofen

MaRstab fur handwerkliches Backen.

Eine Software fur alle Produkte!

DILA Ladenbackofen

MonsuniNet ..
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I \alRstab furhandwerkliches Backen.

Funktionsumfang — MonsunNet v4

= Komfortable Backprogrammverwaltung
" Bearbeitung, Vergleich, Ubertragung, Archivierung, Ausdruck, Backprogrammbibliothek

= Ansicht und Einstellung aller ofeninternen Parameter

= Nachtstartautomatik, Uhrzeit, Betriebsparameter, Ofenparameter, Serviceparameter
=  Uberwachung aktueller Ofenprozesse
. Zustandsanzeige, Statusanzeige der digitalen Steuersignale
=  Archivierung und Auswertung aller Vorgange am Ofen
. Bedienhandlungen, Backablaufe, Storungen, Filialreport etc.
" Grafische Auswertungen von Backverlauf (Monsun) und Ofenauslastung (LBO)
= Energie-Managementsystem Monsun-Elektro)
= Datenaustausch mit ubergeordneten Systemen
. Mehrplatznutzung im lokalen Computernetz (LAN, Ethernet)
. Datenexport in gangige Formate (.txt, .pdf, .doc, .xls, etc.)

= Umfangreiche Online-Hilfestellung
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MaRstab fur handwerkliches Backen.

Moglichkeiten der Kommunikation

1. Lokaler Anschluss iiber serielle Schnittstelle (RS232 direkt / USB liber Konverter)
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maoglich bei allen Ladenbackofen (DILA und Computersteuerung)
Nutzung vorrangig durch Filialbetreuer und Kundendienst

kein zusatzlicher Montageaufwand

maximale Entfernung zwischen PC und Ofen ca. 3 Meter

MonsunMNeat

Werbindungskabel

Schnittstelle ist Option, Nachristung maoglich
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MaRstab fur handwerkliches Backen.

Moglichkeiten der Kommunikation

2. Anschluss Filialnetzwerk iiber Modemverbindung
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oder
IS0M

maoglich bei allen Ladenbackofen (DILA und Computersteuerung)
Nutzung vorrangig durch Geschaftszentrale und Kundendienst
freier Telefonanschluss in Ofennahe erforderlich

maximal 700 Ofen anschlieBbar

Modemanschluss ist Option, Nachrustung moglich



Vi L L J J ! i -

\\ | ‘_'\J;I f |'I_II! \ | L[
/) [ L)) f— VU
- L L il L | - g ;

MaRstab fur handwerkliches Backen.

Moglichkeiten der Kommunikation

3. Infrarot-Backprogrammbox SENSOBACK
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Vierbindungskabel

-l

moglich bei Ladenbackofen mit SENSOBACK-Steuerung
Nutzung vorrangig durch Filialzentrale und Kundendienst
kein zusatzlicher Montageaufwand

nur fur Backprogrammubertragung

Kabellose Datenubertragung durch Infrarot-Schnittstelle
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MaBstab fur handwerkliches Backen.

Moglichkeiten der Kommunikation

4. Lokales Ofennetzwerk iiber serielle Schnittstelle (RS485 / Ethernet liber Konverter)

Varanba 1

R5485

maoglich bei Stikken- und Etagenbackofen (Computersteuerung)
Nutzung vorrangig durch Produktionsleiter und Kundendienst
maximal 20 Ofen anschlieRbar

maximale Entfernung zwischen PC und Ofen 1000 Meter
Energie-Managementsystem bei elektrisch beheizten Ofen mdglich
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MaRstab fur handwerkliches Backen.

Auszug Programmfunktionen

Grundmenui:

Backprogramma  Ofereinsteliung  Oferstatistk  Energlemanagement  InfiSys  Finstelungen  Ferster  Hilfis
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MaRstab fur handwerkliches Backen.

Auszug Programmfunktionen

Funktionsubersicht:
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MaBstab far handwerkliches Backen.

Auszug Programmfunktionen

Backprogrammbearbeitung:
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MaRstab fur handwerkliches Backen.

Auszug Programmfunktionen

Ofeneinstellung:
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MaRstab f

ur handwerkliches Backen.

Auszug Programmfunktionen

Filialreport:
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MaRstab fur handwerkliches Backen.

Auszug Programmfunktionen

Grafische Backverlaufsansicht:
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Vielen Dank fur

lhre Aufmerksamkeit !




